
 

 

ผลงานความส าเร็จแนวปฏิบตัิที่ดี 
Good Practice 

 

ชื่อผลงาน 

การวิจัยสิ่งประดิษฐ์และถ่ายทอดผลงานวิจัย 

เพื่อสร้างความเข้มแข็งให้กับหน่วยงานภาครัฐ เอกชน และชุมชน 

 

 

 

 

 

โดย 

อาจารย์สัมภาษณ์ สุวรรณคีรี และคณะ 
คณะอุตสาหกรรมสิ่งทอและออกแบบแฟชั่น 
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลพระนคร 

 



 
 

ผลงานความส าเร็จแนวปฏิบัติที่ดี (Good Practice) 

ชื่อผลงาน การวิจัยสิ่งประดิษฐ์และถ่ายทอดผลงานวิจัย เพ่ือสร้างความเข้มแข็งให้กับหน่วยงาน

ภาครัฐ เอกชนและชุมชน เรื่อง การพัฒนาและแปรรูปผลิตภัณฑ์ผักตบชวา 

เจ้าของผลงาน อ.สัมภาษณ์ สุวรรณคีรี และคณะ 

สังกัด คณะอุตสาหกรรมสิ่งทอและออกแบบแฟชั่น 

ประเด็นความรู้ องค์ความรู้ที่ได้จากการวิจัยด้วยทีมงานวิจัย  

1. องค์ความรู้เกี่ยวกับการสร้างเครื่องทอ การออกแบบลายทอ การผลิตกระดาษ
ผักตบชวา การตีเกลียว และผลิตภัณฑ์ต้นแบบที่ส่งเข้าแข่งขันกับกระทรวง
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม 

2. การสร้างเครื่องทอผ้าผักตบชวาและอุปกรณ์การขึ้นด้ายยืน 
2.1 เครื่องทอผักตบชวา จ านวน 1 เครื่อง 

                                   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 3.1 แสดงเครื่องทอผักตบชวา 



2.2 อุปกรณ์การเดินด้าย 
2.2.1 ราวตั้งหลอด 
 

 

ภาพที่ 3.2 แสดงราวตั้งหลอด 

2.2.2 แคร่เดินด้ายยืนและด้ายพุ่ง 
 

 

ภาพที่ 3.3 แสดงแคร่เดินด้ายยืนและด้ายพุ่ง 

2.2.3 ม้าม้วนด้ายยืน 
 

 

ภาพที่ 3.4 แสดงม้าม้วนด้ายยืน 

 



2.2.4 ม้าก๊อบปี้ 

                                           

ภาพที่ 3.5 แสดงม้าก๊อบปี้ 

2.3 อุปกรณ์การส่งเส้นด้ายพุ่ง เส้นด้ายพุ่งใช้ผักตบชวา 100%  
2.3.1 กระสวยการส่งด้ายพุ่ง 

 

 

ภาพที่ 3.6 แสดงกระสวยการส่งเส้นด้ายพุ่ง 

 

2.4 การขึ้นด้ายยืน 
 

 

ภาพที่ 3.7 แสดงการขึ้นด้ายยืน 

 



การข้ึนด้ายยืนสิ่งส าคัญท่ีต้องค านึงคือการรักษาความตึงของเส้นด้ายยืนให้มีความตึง

ใกล้เคียงกันทุกเส้นเพ่ือให้เปิดเส้นด้ายยืนให้แยกออกจากกันเพ่ือสอดใส่ด้ายพุ่งได้สะดวก 

 

2.5 การร้อยด้ายยืนเข้าตะกอและพันหวี 
 

 

 

ภาพที่ 3.8 การร้อยตะกอและฟันหวี 

 

 

 

การออกแบบลายทอ 

การคัดเส้นด้ายยืน 

ไม้ที่ 1 ได้ตะกอที่ 1 กับ 8 

ไม้ที่ 2 ได้ตะกอที่ 2 กับ 7 

ไม้ที่ 3 ได้ตะกอที่ 3 กับ 6 

ไม้ที่ 4 ได้ตะกอที่ 4 กับ 5 
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ตัวอย่างลายทอ 8 ตะกอ 10 เท้าเหยียบ 

 

 

 

ภาพที่ 3.9 แสดงผ้าทอลายประยุกต์ 8 ตะกอ 10 เท้าเหยียบ แบบที่ 2 



การเหยียบเท้าเหยียบ 

3-10 / 3,4/4-5 

 ใช้เส้นด้ายควบ 4 เส้น ขัด 1-2, 1-2 

 ใช้เส้นด้ายควบ 4 เส้น ขัด 1-2, 1-2 

 ใช้เส้นด้ายควบ 4 เส้น ลาย 1-3, 2-4, 1-5, 2-6, 1-7, 2-8, 1-9, 1-10 

 ใช้เส้นด้ายควบ 4 เส้น ขัด 1-2, 1-2 

 ใช้เส้นด้ายควบ 4 เส้น ลาย 1-4, 1-3, 2-4 

 ใช้เส้นด้ายควบ 4 เส้น ลาย 1-4, 1-3, 2-4 

 ใช้เส้นด้ายควบ 4 เส้น ลาย 1-4, 1-3, 2-4 

 ใช้เส้นด้ายควบ 4 เส้น ขัด 1-2, 1-2 

 ใช้เส้นด้ายควบ 4 เส้น ลาย 1-3, 2-4, 1-5, 2-6, 1-7, 2-8, 1-9, 1-10 

 ใช้เส้นด้ายควบ 4 เส้น ขัด 1-2, 1-2 

 ใช้เส้นด้ายควบ 4 เส้น ขัด 1-2, 1-2 

 

3. กระบวนการผลิตกระดาษผักตบชวา 
3.1 วัสดุและอุปกรณ์ 

1. ผักตบชวาแห้งจากกลุ่มชุมชนบ้านผักตบชวา จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
2. เครื่องสางใย MDTA 3 บริษัท SDL Atlas จ ากัด 
3. เครื่องปั่นแป้งพิมพ์ บริษัท Kidd + Zieno จ ากัด 
4. เตาไฟฟ้า (Hot plate) 
5. หม้อสแตนเลส 
6. ตะแกรงไนลอน 
7. ตู้อบ บริษัท Kidd + Zieno จ ากัด 
8. เครื่องสลัดผ้า (lab Extractor) บริษัท SDL Atlas จ ากัด 
9. เครื่อง Spectrophotometer รุ่น Spectra Flash 500 บริษัท Data color 

international จ ากัด 



10. เครื่องทดสอบความหนาของกระดาษ (ยี่ห้อ Peacock รุ่น PDN 12 N)  
บริษัท Ozaki MFG จ ากัด ประเทศญี่ปุ่น 

11. เครื่องทดสอบความคงทนต่อการฉีกขาดโดยวิธีของเอลเมนดอฟ (Elmendorf 
Tearing Tester 1653) บริษัท SDL International จ ากัด ประเทศอังกฤษ 

12. เครื่องทดสอบความต้านทานแรงดันทะลุ (Bursting strength tester) รุ่น 
P1000 บริษัท SDL International จ ากัด ประเทศอังกฤษ 
 

3.2 สารเคมีที่ใช้ในการทดลอง 
1. โซเดียมไฮดรอกไซด์  (NaOH) เกรดการค้า บริษัท บุญทวีเคมีภัณฑ์ จ ากัด 
2. ไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์  (H2O2) เกรดการค้า บริษัท บุญทวีเคมีภัณฑ์ จ ากัด 
3. สารตกแต่งนุ่มประจุลบ   (LAVEMIN SK) บริษัท บุญทวีเคมีภัณฑ์ จ ากัด 
4. Reactive Red HE7B บริษัท ไทย แอมบริกา เคมีคอล จ ากัด 
5. Reactive Yellow H3R บริษัท ไทย แอมบริกา เคมีคอล จ ากัด 
6. Reactive Blue H5R บริษัท ไทย แอมบริกา เคมีคอล จ ากัด 
7. โซเดียมคาร์บอเนต (Na2CO3) เกรดการค้า บริษัท บุญทวีเคมีภัณฑ์ จ ากัด 
8. โซเดียมซัลเฟต (Na2SO4) เกรดการค้า บริษัท บุญทวีเคมีภัณฑ์ จ ากัด 
9. สารยึด APPRETAN MB EXTRA เกรดการค้า บริษัท Clariant Chemicals 

จ ากัด 
10. ซิลิโคนอิมัลชั่น บริษัท เคมมาร์ท เอ็นเตอร์ไพรส์ (ประเทศไทย) จ ากัด 

 

3.3 การศึกษาภาวะท่ีเหมาะสมในการแยกเส้นใยผักตบชวา 
3.3.1 การศึกษาความเข้มข้นของโซเดียมไฮดรอกไซด์ 

1. น าผักตบชวาที่ผ่านการฉีกออกประมาณ 4-6 ส่วนมาชั่งน้ าหนักและ
จดบันทึกค่าน้ าหนักที่ได้ 
 

 

 

 

 

 



 

 

ภาพที่ 3.10 การเตรียมผักตบชวาก่อนการแยกเส้นใย 

 

2. เตรียมโซเดียมไฮดรอกไซด์ในปริมาณ 5, 10, 15, 20, 25 และ 30 
กรัมต่อลิตร 

3. ค านวณสารเคมีและน้ าที่ใช้ โดยใช้อัตราส่วนระหว่างผักตบชวาต่อ
ปริมาตรน้ า  1:30   

4. น าผักตบชวา น้ าและโซเดียมไฮดรอกไซด์ ที่เตรียมไวใสลงในหม้อ 
สแตนเลสต้มบนเตาไฟฟ้า ที่อุณหภูมิ 100 องศาเซลเซียส เป็นเวลา 60 นาที 

5. เมื่อครบเวลาที่ก าหนดน าเส้นใยผักตบชวามาล้างด้วยกรดอะซิติกที่
ความเข้มข้น 2 กรัมต่อลิตรเพ่ือท าให้เป็นกลาง จากนั้นน าไปล้างด้วยน้ าสะอาดอีกครั้ง 

6. น าเส้นใยผักตบชวาที่ล้างแล้วไปอบให้แห้ง 
 

 

 

ภาพที่ 3.11 การต้มผักตบชวาในสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด์ 

 

 



3.3.2 การศึกษาเวลาในการต้มแยก 
1. น าผักตบชวาที่ผ่านการฉีกออกประมาณ 4-6 ส่วนมาชั่งน้ าหนักและ

จดบันทึกค่าน้ าหนักที่ได้ 
2. เตรียมสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด์โดยใช้ที่ความเข้มข้นที่

เหมาะสมจากข้อ 3.3.1 
3. น าผักตบชวา น้ าและโซเดียมไฮดรอกไซด์ ที่เตรียมไว ใสลงในหม้อ 

สแตนเลส ต้มบนเตาไฟฟ้าที่อุณหภูมิ 100 องศาเซลเซียส โดยใช้เวลาที่แตกต่างกันดังนี้ 15, 30, 45 
และ 60 นาท ี

4. เมื่อครบเวลาที่ก าหนดน าผักตบชวามาล้างด้วยกรดอะซิติกที่ความ
เข้มข้น 2 กรัมต่อลิตรเพ่ือท าให้เป็นกลาง จากนั้นน าไปล้างด้วยน้ าสะอาดอีกครั้ง 

5. น าเส้นใยผักตบชวาที่ล้างแล้วไปอบให้แห้ง 
 

3.4 ศึกษาภาวะท่ีเหมาะสมในการฟอกขาว 
3.4.1 การศึกษาความเข้มข้นของไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์ 

1. น าเส้นใยผักตบชวามาชั่งน้ าหนักและจดบันทึก 
2. ค านวณสารเคมีและน้ าที่ ใช้  โดยใช้ อัตราส่วนระหว่างเส้นใย

ผักตบชวาต่อปริมาณน้ า 1:30 
3. เตรียมสารละลายไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์ที่ความเข้มข้น 3, 6, 9 

และ 12 กรัมต่อลิตร 
4. น าผักตบชวา น้ าและไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์ ที่เตรียมไวใสในหม้อ 

สแตนเลสต้มบนเตาไฟฟ้าที่อุณหภูมิ 100 องศาเซลเซียส เป็นเวลา 20 นาท ี
5. เมื่อครบเวลาที่ก าหนดน าเส้นใยผักตบชวามาล้างด้วยน้ าสะอาด 

จากนั้นน าไปอบให้แห้ง 
3.4.2 การศึกษาเวลาในการฟอกขาว 

1. น าเส้นใยผักตบชวาที่ผ่านการแยกเส้นใยแล้วมาชั่งน้ าหนักและจด
บันทึก 

2. ค านวณสารเคมีและน้ าที่ ใช้  โ ดยใช้ อัตราส่วนระหว่างเส้นใย
ผักตบชวาต่อปริมาณน้ า 1:30 

3. เตรียมสารละลายไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์โดยใช้ความเข้มข้นที่
เหมาะสมตามข้อ 3.4.1 

4. น าผักตบชวา น้ าและไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์ ที่เตรียมไว ใสลงใน
หม้อสแตนเลส ต้มบนเตาไฟฟ้าที่อุณหภูมิ 100 องศาเซลเซียส โดยใช้เวลาที่แตกต่างกันดังนี้ 10, 20, 
30 และ 40 นาท ี

5. เมื่อครบเวลาที่ก าหนดน าเส้นใยผักตบชวามาล้างด้วยน้ าสะอาด 
จากนั้นน าไปอบให้แห้ง 



3.5 ศึกษาภาวะท่ีเหมาะสมในการตกแต่งนุ่ม 
3.5.1 การศึกษาความเข้มข้นของสารตกแต่งนุ่มประจุลบ 

1. น าเส้นใยผักตบชวาที่ผ่านการฟอกขาวแล้วมาชั่งน้ าหนักและจด
บันทึก 

2. ค านวณสารเคมีและน้ าที่ ใช้  โดยใช้ อัตราส่วนระหว่างเส้นใย
ผักตบชวาต่อปริมาตรน้ า 1:30 

3. เตรียมสารตกแต่งนุ่มประจุลบ ที่ความเข้มข้น 3, 6, 9, 12 กรัมต่อ
ลิตร 

4. น าเส้นใยผักตบชวา น้ าและสารตกแต่งนุ่มประจุลบ ที่เตรียมไวใสลง
ในหม้อสแตนเลส ต้มบนเตาไฟฟ้าที่อุณหภูมิ 60 องศาเซลเซียส เป็นเวลา 20 นาที 

5. เมื่อครบเวลาที่ก าหนดน าเส้นใยผักตบชวามาล้างด้วยน้ าสะอาด 
จากนั้นน าไปอบให้แห้ง 

3.5.2 การศึกษาเวลาในการตกแต่งนุ่ม 
1. น าเส้นใยผักตบชวาที่ผ่านการฟอกขาวแล้วมาชั่งน้ าหนักและจด

บันทึก 
2. ค านวณสารเคมีและน้ าที่ ใช้  โดยใช้ อัตราส่วนระหว่างเส้นใย

ผักตบชวาต่อปริมาตรน้ า 1:30 
3. เตรียมสารตกแต่งนุ่มประจุลบ ที่ความเข้มข้น 6 กรัมต่อลิตร 
4. น าผักตบชวา น้ าและสารตกแต่งนุ่มประจุลบ ที่เตรียมไว ใสลงใน

หม้อสแตนเลส ต้มบนเตาไฟฟ้าที่อุณหภูมิ 60 องศาเซลเซียส โดยใช้เวลาที่แตกต่างกันดังนี้ 10, 20, 
และ 30 นาท ี

5. เมื่อครบเวลาที่ก าหนดน าเส้นใยผักตบชวามาล้างด้วยน้ าสะอาด 
จากนั้นน าไปอบให้แห้ง 
 

3.6 การย้อมสีรีแอคทีฟ 
ย้อมสีเส้นใยผักตบชวาที่ผ่านการตกแต่งนุ่มแล้วด้วยสีรีแอคทีฟจ านวน 3 สี ที่

ความเข้มร้อยละ 2 ของเส้นใย 

1. เตรียมเส้นใยผักตบชวาที่ผ่านการตกแต่งนุ่มโดยชั่งน้ าหนักและจดบันทึก 
2. เตรียมสีและสารเคม ี

Reactive Red HE7B 

โซเดียมคาร์บอเนต (Na2CO3)  20 กรัมต่อลิตร 

โซเดียมซัลเฟต (Na2SO4)  20 กรัมต่อลิตร 



3. ค านวณสารเคมีและสี โดยใช้อัตราส่วนระหว่างน้ าหนักเส้นใยผักตบชวาต่อ
ปริมาตรน้ าเท่ากับ 1:30 

4. น าเส้นใยผักตบชวาที่ผ่านการตกแต่งนุ่มแล้ว สารเคมีและสีที่ค านวณไว้ใส่ลง
ในหม้อสแตนเลสย้อมตามกระบวนการต่อไปนี้ 
 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 3.12 กระบวนการย้อมสีรีแอคทีฟ 

 

5. ท าการทดลองซ้ าข้อ 1-4 แต่เปลี่ยนสีเป็น Reactive Red HE7B และ 
ReactiveH5R 

3.7 ศึกษาการขึ้นรูปกระดาษ 
3.7.1 การศึกษาปริมาณเส้นใยผักตบชวา 

1. ชั่งเส้นใยผักตบชวาในปริมาณ 10, 20, 25, 30 กรัม 
2. น าเส้นใยผักตบชวาไปสางด้วยเครื่องสางใยจ านวน 2 รอบ 
3. เตรียมสารเคมีที่ใช้ในการขึ้นรูปกระดาษ โดยใช้สารยึด 10 กรัมต่อ

ลิตร และซิลิโคนอิมัลชั่น 5 กรัมต่อลิตร 
4. น าสารเคมี น้ า และเส้นใยผักตบชวาไปปั่นด้วยเครื่องปั่นแป้งพิมพ์ 

เพ่ือตีให้เส้นใยผักตบชวามีการกระจายตัวในน้ าและสารช่วยยึด 
5. น าเส้นใยผักตบชวาที่ผ่านการตีเยื่อเทลงในอ่างที่มีตะแกรงไนลอน 

เกลี่ยเยื่อให้มีความสม่ าเสมอแล้วยกตะแกรงขึ้น 
6. น าเยื่อกระดาษไปอบให้แห้ง 

3.7.2 การศึกษาปริมาณกาว 
1. ชั่งเส้นใยผักตบชวาในปริมาณท่ีเหมาะสมจากข้อ 3.7.1 
2. เตรียมกาวที่ความเข้มข้น 5, 10 และ15 กรัมต่อลิตรซิลิโคนอิลมันชั่น 

5 กรัมต่อลิตร 

ล้างและอบให้แห้ง น้ าสบู่ 

5 นาที 

80 องศาเซลเซียส 40 นาท ี

อุณหภูมิห้อง 
 

สีและสารเคมี 
 

60 องศาเซลเซียส 
 



3. น าสารเคมี น้ า และเส้นใยผักตบชวาไปปั่นด้วยเครื่องปั่นแป้งพิมพ์ 
เพ่ือตีให้เส้นใยผักตบชวามีการกระจายตัวในน้ าและสารช่วยยึด 

4. น าเส้นใยผักตบชวาที่ผ่านการตีเยื่อเทลงในอ่างที่มีตะแกรงไนลอน 
เกลี่ยเยื่อให้มีความสม่ าเสมอแล้วยกตะแกรงขึ้น 

5. น าเยื่อกระดาษไปอบให้แห้ง 
 

3.8 ทดสอบสมบัติทางกายภาพของกระดาษเส้นใยผักตบชวา 
3.8.1 ร้อยละของปริมาณเส้นใยที่เหลือ 

ค านวณหาค่าร้อยละของเส้นใยที่เหลือตามสมการที่ 1 
  

  
 X 100 …………………….. (1) 

 
เมื่อ   W1 คือ น้ าหนักของผักตบชวาก่อนต้มแยก 

W2 คือ น้ าหนักของผักตบชวาหลังต้มแยก 
3.8.2 วัดค่าความเหลือง 

วัดค่าความเหลืองด้วยเครื่อง Spectrophotometer โดยวัดจ านวน 10 
ครั้ง ค านวณหาค่าความเหลืองเฉลี่ย ค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน แล้วบันทึกผล 

3.8.3 ทดสอบความต้านทานแรงดันทะลุ 
1. ท าการทดสอบตามมาตรฐาน ASTM D3786-01 โดยท าการตัด

แผ่นกระดาษขนาดความกว้าง 12 เซนติเมตร ความยาว 12 เซนติเมตร จ านวน10 ชิ้น 
2. ท าการหมุนตัวยึดชิ้นตัวอย่างขึ้นเพ่ือใส่แผ่นเส้นใยแล้วหมุนตัวยึดชิ้น

ตัวอย่างลงเพื่อยึดแผ่นเส้นใยให้แน่น จากนั้นกดสวิตซ์เพ่ือท าการดันแผ่นเส้นใย 
3. เมื่อแผ่นเส้นใยขาดท าการบันทึกค่าแรงดันที่ได้ ค านวณหาค่าแรงดัน

เฉลี่ย และค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน 
3.8.4 ทดสอบความคงทนต่อแรงฉีกขาดโดยวิธีของแอลแมนดอฟ 

1. ท าการทดสอบตามมาตรฐาน ASTM D5734-95 โดยท าการตัดแผ่น 
กระดาษขนาดความกว้าง 7 เซนติเมตร ความยาว 5เซนติเมตร จ านวน 10 ชิ้น 

2. น าชิ้นตัวอย่างวางลงในช่องส าหรับใส่ชิ้นตัวอย่างไขน็อตเพ่ือล็อกชิ้น
ตัวอย่าง 

3. ท าการตัดน าชิ้นตัวอย่าง จากนั้นกดให้ลูกตุ้มทิ้งตัวลงมา 
4. ท าการอ่านค่าที่เข็มชี้ ท าจนครบ 10 ตัวอย่าง แล้วค านวณหา

ค่าเฉลี่ย และค่าเบี่ยงเบน 
3.8.5 วัดความหนาของกระดาษ 

น าแผ่นเส้นใยมาวัดความหนาด้วยเครื่องวัดความหนา โดยสุ่มวัดทั้งหมด 

20 จุดให้ทั่วแผ่นเส้นใยแล้วน ามาค านวณหาค่าความหนาเฉลี่ยและค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน 



ผลการวิเคราะห์ข้อมูล 
 

ผลการทดลองจากการผลิตกระดาษจากผักตบชวา 
4.1 ผลของปริมาณโซเดียมไฮดรอกไซด์ต่อการต้มแยกเส้นใยผักตบชวา 
     ตารางท่ี 4.1 ผลของปริมาณของโซเดียมไฮดรอกไซด์ในการต้มแยกเส้นใยผักตบชวาที่อุณหภูมิ  

      100 องศาเซลเซียส เป็นเวลา 60 นาท ี
 

ปริมาณ 
โซเดียมไฮดรอกไซด์  

(กรัมต่อลิตร) 
ลักษณะของเส้นใย 

ร้อยละของเส้นใยท่ี
เหลือจากการต้มแยก 

5 

 

37.10 

10 

 

38.40 

15 

 

58.00 



 
 

     ตารางท่ี 4.1 ผลของปริมาณของโซเดียมไฮดรอกไซด์ในการต้มแยกเส้นใยผักตบชวาที่อุณหภูมิ  
    100 องศาเซลเซียส เป็นเวลา 60 นาที (ต่อ) 

 
ปริมาณ 

โซเดียมไฮดรอกไซด์  
(กรัมต่อลิตร) 

ลักษณะของเส้นใย 
ร้อยละของเส้นใยท่ี

เหลือจากการต้มแยก 

20 

 

35.28 

25 

 

32.98 

30 

 

28.74 

 

จากตารางที่ 4.1 และภาพท่ี 4.1 พบว่า ปริมาณโซเดียมไฮดรอกไซด์มีผลต่อลักษณะของเส้น

ใยและร้อยละของเส้นใยที่เหลือจากการต้มแยก คือ เมื่อเพ่ิมปริมาณโซเดียมไฮดรอกไซด์จาก 5 เป็น 

10 และ 15 กรัมต่อลิตร เส้นใยมีการแตกตัวเป็นเส้นใยเดี่ยวมากขึ้น ท าให้ร้อยละของเส้นใยที่เหลือ

จากการต้มแยกเพ่ิมข้ึน เนื่องจากปริมาณโซเดียมไฮดรอกไซด์ที่เพ่ิมขึ้นจะช่วยก าจัดสารอ่ืนที่ไม่ใช่เส้น

ใยออกได้มากขึ้น ขณะเดียวกันเมื่อเพ่ิมปริมาณโซเดียมไฮดรอกไซด์จาก 15 เป็น 20 25 และ 30 กรัม

ต่อลิตร พบว่ามีผลไปท าลายเส้นใย ท าให้ร้อยละของเส้นใยที่เหลือจากการต้มแยกลดลง ปริมาณ



 

โซเดียมไฮดรอกไซด์ที่เหมาะสมคือ 15 กรัมต่อลิตร เนื่องจากได้ปริมาณเส้นใยมากที่สุดและมีลักษณะ

เหมาะสมที่จะน าไปท ากระดาษ 

 

 
      ภาพที่ 4.1 ผลของปริมาณของโซเดียมไฮดรอกไซด์ในการต้มแยกเส้นใยผักตบชวาที่อุณหภูมิ 

100 องศาเซลเซียส เป็นเวลา 60 นาที 
 
4.2 ผลของเวลาต่อการต้มแยกเส้นใยผักตบชวา 

จากตารางที่ 4.2 และภาพที่ 4.2 พบว่าเวลาในการต้มแยกมีผลต่อลักษณะของเส้นใยและ

ร้อยละของเส้นใยที่เหลือจากการต้มแยก คือ เมื่อเพ่ิมเวลาจาก 15 เป็น 30 45 และ 60 นาที เส้นใยมี

การแตกตัวเป็นเส้นใยเดี่ยวมากขึ้น ท าให้ร้อยละของเส้นใยที่เหลือจากการต้มแยกเพ่ิมขึ้น เนื่องจาก

สารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด์มีเวลาในการย่อยสลายสารอ่ืนที่ไม่ใช่เส้นใยออกได้มาก เวลาที่

เหมาะสมในการต้มแยกคือ 60 นาที เนื่องจากได้ปริมาณเส้นใยมากที่สุดและมีลักษณะเหมาะสมที่จะ

น าไปท ากระดาษ  
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     ตารางท่ี 4.2 ผลของเวลาที่ใช้ในการต้มแยกผักตบชวา โดยใช้โซเดียมไฮดรอกไซด์ 15 กรัมต่อ 
    ลิตรที่อุณหภูมิ 100 องศาเซลเซียส 

   

เวลา(นาที) ลักษณะของเส้นใย ร้อยละของเส้นใยท่ีเหลือจากการต้มแยก 

15 

 

28.74 

30 

 

30.80 

45 

 

36.80 

60 

 

44.70 

 
 



 

 
ภาพที่ 4.2 ผลของเวลาที่ใช้ในการต้มแยกผักตบชวา โดยใช้โซเดียมไฮดรอกไซด์ 15 กรัมต่อ 

         ลิตร ที่อุณหภูมิ 100 องศาเซลเซียส 
 

4.3 ผลของปริมาณไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์ต่อการฟอกขาวเส้นใยผักตบชวา 
     ตารางท่ี 4.3 ผลของปริมาณของไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์ต่อการฟอกขาวเส้นใยผักตบชวาที่ 

           อุณหภูมิ 100 องศาเซลเซียส เป็นเวลา 20 นาท ี
 

ปริมาณไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์  
(กรัมต่อลิตร) 

ลักษณะของเส้นใย 

3 

 

6 
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  ตารางท่ี 4.3 ผลของปริมาณของไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์ต่อการฟอกขาวเส้นใยผักตบชวาที่ 
            อุณหภูมิ 100 องศาเซลเซียส เป็นเวลา 20 นาที (ต่อ) 

 

ปริมาณไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์  
(กรัมต่อลิตร) 

ลักษณะของเส้นใย 

9 

 

12 

 
 

จากตารางที่ 4.3 พบว่า ปริมาณไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์มีผลต่อลักษณะของเส้นใย คือ เมื่อ

เพ่ิมปริมาณไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์จาก 3 เป็น 6 9 และ 12 กรัมต่อลิตร เส้นใยมีความขาวเพ่ิมมาก

ขึ้น เนื่องจากปริมาณไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์ที่เพ่ิมขึ้นจะช่วยก าจัดสารสีในเส้นใยออกได้มากขึ้น 

ขณะเดียวกันที่ความเข้มข้น 12 กรัมต่อลิตร พบว่ามีผลไปท าลายเส้นใย ปริมาณไฮโดรเจนเปอร์

ออกไซด์ที่เหมาะสมคือ 9 กรัมต่อลิตร เนื่องจากได้เส้นใยมีความขาวเหมาะสมที่จะน าไปท ากระดาษ  

 
4.4 ผลของเวลาต่อการฟอกขาวเส้นใยผักตบชวา 

จากตารางที่ 4.4 พบว่า เวลาที่ใช้ในการฟอกขาวมีผลต่อลักษณะของเส้นใย คือ เมื่อเพ่ิมเวลา

จาก 10 เป็น 20 30 และ 40 นาที เส้นใยมีความขาวเพ่ิมมากขึ้น เพราะไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์มี

เวลาในการก าจัดสารสีในเส้นใยออกได้มากขึ้น ขณะเดียวกันที่เวลา 30 และ 40 นาที พบว่ามีผลไปท า

ลายเส้นใย เวลาที่เหมาะสมในการฟอกขาวคือ 20 นาที เนื่องจากได้เส้นใยมีความขาวเหมาะสมที่จะ

น าไปท ากระดาษ  

 

 



 

     ตารางท่ี 4.4 ผลของเวลาต่อการฟอกขาวเส้นใยผักตบชวา โดยใช้ไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์ 9  
                กรัมต่อลิตรที่อุณหภูมิ 100 องศาเซลเซียส 
 

เวลา (นาที) ลักษณะของเส้นใย 

10 

 

20 

 

30 

 

40 

 
 
 
 
 
 



 

4.5 ผลของปริมาณสารตกแต่งนุ่มประจุลบต่อการตกแต่งนุ่มเส้นใยผักตบชวา 
     ตารางท่ี 4.5 ผลของปริมาณสารตกแต่งนุ่มประจุลบในการตกแต่งนุ่มเส้นใยผักตบชวาที่ 
                      อุณหภูมิ 100 องศาเซลเซียส เป็นเวลา 20 นาที 
 

ปริมาณของสารตกแต่งนุ่มประจุลบ 
(กรัมต่อลิตร) 

ลักษณะของเส้นใย 

3 

 

6 

 

9 

 

12 

 
 

 

 



 

จากตารางที่ 4.5 พบว่า ปริมาณสารตกแต่งนุ่มประจุลบมีผลต่อลักษณะของเส้นใย คือ เมื่อ

เพ่ิมปริมาณสารตกแต่งนุ่มประจุลบจาก 3 เป็น 6 9 และ 12 กรัมต่อลิตร เส้นใยมีความนุ่มเพ่ิมมาก

ขึ้น เนื่องจากปริมาณสารตกแต่งนุ่มประจุลบที่เพ่ิมขึ้นจะช่วยท าให้เส้นใยมีความนุ่มเพ่ิมมากขึ้น 

ขณะเดียวกันที่ความเข้มข้น 12 กรัมต่อลิตร พบว่าท าให้เส้นใยลื่น การยึดเกาะระหว่างเส้นใยลดลง

ปริมาณสารตกแต่งนุ่มประจุลบที่เหมาะสมคือ 9 กรัมต่อลิตร เนื่องจากได้เส้นใยมีความนุ่มเหมาะสมที่

จะน าไปท ากระดาษ  

 
4.6 ผลของเวลาต่อตกแต่งนุ่มเส้นใยผักตบชวา 
     ตารางท่ี 4.6 ผลของเวลาต่อการตกแต่งนุ่มเส้นใยผักตบชวา โดยใช้สารตกแต่งนุ่มประจุลบ 6  

    กรัมต่อลิตรที่อุณหภูมิ 60 องศาเซลเซียส 
 

 

เวลา(นาที) ลักษณะของเส้นใย 

10 

 

20 

 

 
 
 
 
 



 

 
         ตารางท่ี 4.6 ผลของเวลาต่อการตกแต่งนุ่มเส้นใยผักตบชวา โดยใช้สารตกแต่งนุ่มประจุลบ 6  

        กรัมต่อลิตรที่อุณหภูมิ 60 องศาเซลเซียส (ต่อ) 

 

เวลา(นาที) ลักษณะของเส้นใย 

30 

 

40 

 

 
จากตารางที่ 4.6 พบว่า เวลาที่ใช้ในการตกแต่งนุ่มมีผลต่อลักษณะของเส้นใย คือ เมื่อเพ่ิม

เวลาจาก 10 เป็น 20 30 และ 40 นาท ีเส้นใยมีความนุ่มเพ่ิมมากข้ึน เพราะสารตกแต่งนุ่มประจุลบมี

เวลาในการยึดเกาะกับเส้นใยได้มากขึ้น ขณะเดียวกันที่เวลา 20 30 และ 40 นาที พบว่าเส้นใยมีความ

นุ่มใกล้เคียงกัน เวลาที่เหมาะสมในการตกแต่งนุ่มคือ 20 นาท ีเนื่องจากใช้เวลาในการตกแต่งน้อย

และได้เส้นใยมีความนุ่มเหมาะสมที่จะน าไปท ากระดาษ  

 

4.7 ผลการย้อมส ีรีแอคทีฟบนเส้นใยผักตบชวา 
      จากตารางที่ 4.7 พบว่า เส้นใยผักตบชวาสามารถย้อมได้ด้วยสี Reactive Red HE7B, Reactive 
Yellow H3R และ Reactive Blue H5R ซึ่งให้สีที่สดใสและสม่ าเสมอ 
 
 
 



 

 
           ตารางท่ี 4.7 ผลการย้อมสี รีแอคทีฟบนเส้นใยผักตบชวาที่อุณหภูมิ 80 องศาเซลเซียส เวลา                 
                            40 นาที ที่ความเข้มข้นร้อยละ 2 ของน้ าหนักเส้นใยผักตบชวา 
 

สี รีแอคทีฟ ลักษณะของเส้นใยที่ผ่านการย้อมสี 

Reactive Red HE7B 

 

Reactive Yellow H3R 

 

Reactive Blue H5R 

 
 
4.8 ผลของปริมาณกาวต่อการขึ้นรูปกระดาษจากเส้นใยผักตบชวา 
     ตารางท่ี 4.8 ผลของปริมาณกาวต่อความคงทนต่อแรงดันทะลุ 
 

ครั้งที ่
ค่าความคงทนต่อแรงดันทะลุ (นิวตัน) เมื่อใช้กาว 
5 กรัมต่อลิตร 10 กรัมต่อลิตร 15 กรัมต่อลิตร 

1 10 34 37 
2 12 30 35 
3 11 34 35 
4 13 30 35 



 

5 9 33 34 
6 9 34 35 
7 10 33 34 
8 12 31 33 
9 11 34 37 
10 10 33 36 

ค่าเฉลี่ย 10.70 33.20 35.10 
ค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน 1.34 1.55 1.28 

 

 
ภาพที่ 4.3 ผลของปริมาณสารยึดต่อความคงทนต่อแรงดันทะลุ 

 
4.9 ผลของปริมาณเส้นใยผักตบชวาต่อการขึ้นรูปกระดาษ 
   ตารางท่ี 4.9 ผลของปริมาณสารยึดต่อความคงทนต่อแรงฉีกขาด 
 

ครั้งที่ 
ค่าความคงทนต่อแรงฉีกขาด (มิลลินิวตัน) เม่ือใช้กาว 
5 กรัมต่อลิตร 10 กรัมต่อลิตร 15 กรัมต่อลิตร 

1 240 480 640 
2 240 470 660 
3 230 480 650 
4 220 470 650 
5 230 480 660 
6 240 490 650 
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7 240 480 650 
8 230 470 660 
9 230 470 640 
10 220 470 660 

ค่าเฉลี่ย 232 476 652 
ค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน 7.88 6.99 7.88 

 
  

 
ภาพที่ 4.4 ผลของปริมาณสารยึดต่อความคงทนต่อแรงฉีกขาด 

 
 

จากตารางที่ 4.8 และ 4.9 ภาพที่ 4.3 และ 4.4 พบว่าปริมาณสารยึดมีผลต่อความคงทนต่อ
แรงดันทะลุและความคงทนต่อแรงฉีกขาดคือ เมื่อเพ่ิมปริมาณสารยึดจาก 5 เป็น 10 และ 15 กรัมต่อ
ลิตร ท าให้กระดาษมี ความคงทนต่อแรงดันทะลุและความคงทนต่อแรงฉีกขาดเพ่ิมขึ้น  เนื่องจาก
ปริมาณสารยึดที่เพ่ิมขึ้นช่วยท าให้เส้นใยยึดเกาะกันมากขึ้น แต่ท าให้ความนุ่มของกระดาษลดลง 
ปริมาณสารยึดที่เหมาะสมคือ 10 กรัมต่อลิตร เนื่องจากมีความคงทนต่อแรงดันทะลุ ความคงทนต่อ
แรงฉีกขาด และความนุ่มเหมาะสมในการน าไปใช้ในงานหัตถกรรม อย่างไรก็ตามข้อมูลที่ได้จากการ
ทดสอบมีค่าเบี่ยงเบนมาตรฐานสูง ซึ่งเป็นผลมาจากเส้นใยกระจายตัวไม่สม่ าเสมอ ท าให้กระดาษมี
ความสม่ าเสมอต่ า 
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     ตารางท่ี 4.10 ผลของปริมาณเส้นใยผักตบชวาในการขึ้นรูปกระดาษต่อความหนาของกระดาษ 
       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ตารางท่ี 4.10 ผลของปริมาณเส้นใยผักตบชวาในการขึ้นรูปกระดาษต่อความหนาของกระดาษ (ต่อ) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ครั้งที ่
ความหนาของกระดาษ(มิลลิเมตร)  

เมื่อใช้เส้นใยผักตบชวา 
20 กรัม 25 กรัม 30 กรัม 

1 0.784 0.731 1.197 
2 0.544 1.540 0.915 
3 0.500 0.882 1.123 
4 0.625 0.820 1.154 
5 0.300 0.127 0.987 
6 0.860 0.575 0.990 
7 0.555 0.849 1.170 
8 0.940 0.597 1.160 
9 0.537 0.596 0.735 
10 0.525 0.513 1.084 
11 0.880 0.814 1.021 
12 0.258 1.157 1.141 
13 0.629 1.269 0.957 
14 1.015 0.677 0.907 
15 0.685 0.258 1.234 

ครั้งที ่
ความหนาของกระดาษ (มิลลิเมตร)  

เมื่อใช้เส้นใยผักตบชวา 
20 กรัม 25 กรัม 30 กรัม 

16 1.025 0.948 0.644 

17 1.143 0.959 0.587 
18 0.685 0.802 0.876 
19 0.528 0.924 1.178 
20 0.644 0.859 1.247 

ค่าเฉลี่ย 0.683 0.795 1.000 
ค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน 0.236 0.320 0.214 



 

 

 
 

ภาพที่ 4.5 ผลของปริมาณเส้นใยผักตบชวาในการขึ้นรูปกระดาษต่อความหนาของกระดาษ 
 

จากตารางที่ 4.10  และภาพที่ 4.5 พบว่าจากการขึ้นรูปกระดาษขนาด 40 x 40 เซนติเมตร
ปริมาณเส้นใยผักตบชวามีผลต่อความหนาของกระดาษ คือ เมื่อเพ่ิมปริมาณเส้นใยผักตบชวาจาก 20 
เป็น 25 และ 30 กรัม ท าให้กระดาษมีความหนาเพ่ิมขึ้น เนื่องจากปริมาณเส้นใยผักตบชวาที่เพ่ิมขึ้น
ช่วยท าให้เส้นใยยึดเกาะและซ้อนกันมากขึ้น  ปริมาณเส้นใยผักตบชวาที่เหมาะสมคือ 20 กรัม 
เนื่องจากมีความหนาเหมาะสมในการน าไปใช้ในงานหัตถกรรม 

 
4.10 การทดสอบความเหลืองของกระดาษจากเส้นใยผักตบชวา 
       ตารางท่ี 4.11 ผลการทดสอบความเหลืองของกระดาษจากเส้นใยผักตบชวา 
 

ครั้งที ่ ค่าความเหลือง 

1 37.30 

2 39.15 

3 38.91 

4 37.22 

5 37.22 

6 38.00 

7 38.42 
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8 39.24 

9 39.32 

10 38.67 

11 39.27 

12 38.70 

13 39.77 

14 39.09 

15 39.13 

16 36.71 

17 37.75 

18 39.27 

19 38.76 

20 38.16 

ค่าเฉลี่ย 38.50 

ค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน 0.869 

       
  จากตารางที่ 4.11 พบว่ากระดาษที่ผลิตจากเส้นใยผักตบชวามีความเหลืองเฉลี่ย 38.50 ซึ่ง
เหมาะสมในการน าไปใช้ในงานหัตถกรรม 
 

 
 

ภาพที ่4.6 กระดาษท่ีผลิตจากเส้นใยผักตบชวา 
 
 
 
 



 

 
การแปรรูปผลิตภัณฑ์ผักตบชวา 

 

 
 

ภาพที ่4.7 ผ้าทอผักตบชวา 
 
การออกแบบลายทอ 4 ตะกอ 
เส้นด้ายยืน   COTTON 
เส้นด้ายพุ่ง   เส้นเกลียวผักตบชวา 100% 

 

ความเป็นมา  

 ความเป็นมาและความส าคัญของปัญหา 

รัฐบาลได้ให้ความส าคัญเกี่ยวกับงานวิจัยเพ่ือสร้างองค์ความรู้และการขับเคลื่อนประเทศไป

ในทิศทางที่สอดคล้องกับสถานการณ์ของประเทศ บนพ้ืนฐานปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง และ

ยุทธศาสตร์การวิจัยภูมิภาค รวมทั้งความต้องการของชุมชนพ้ืนที่ของประเทศ โดยค านึงถึงศักยภาพ

ของประเทศ และความสอดคล้องกับแผนพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมแห่งชาติ ฉบับที่ 10 (พ.ศ. 2550 

– 2554) โดยเน้นการบูรณาการการวิจัยที่สอดคล้องกับแนวนโยบายและยุทธศาสตร์การพัฒนา

ประเทศควบคู่กับการวิจัยเพ่ือสร้างองค์ความรู้ทางวิชาการ และรวมถึงต่อยอดภูมิปัญญาท้องถิ่นให้

เกิดประโยชน์ในเชิงพาณิชย์ โดยการใช้ทรัพยากรในท้องถิ่นและการสร้างเครือข่ายการวิจัยที่มีส่วน



 

ร่วมของชุมชน รวมถึงการมุ่งเน้นการวิจัยเกี่ยวกับค านึงถึงทรัพยากรธรรมชาติ สิ่งแวดล้อม การ

อนุรักษ์ และใช้ประโยชน์ทรัพยากรธรรมชาติที่อยู่ในท้องถิ่นให้ยั่งยืน 

โครงการวิจัย เรื่องการพัฒนาและแปรรูปผลิตภัณฑ์ผักตบชวา (กลุ่มบ้านผักตบชวา          

อ.บางไทร จ.พระนครศรีอยุธยา) ซึ่งเป็นโครงการที่สอดคล้องกับการพัฒนาประเทศตามแผนพัฒนา

เศรษฐกิจและสังคมแห่งชาติ ฉบับที่ 10 (พ.ศ. 2550 – 2554) เป็นความต้องการของชุมชนกลุ่มบ้าน

ผักตบชวา ต าบลบางไทร จังหวัดพระนครศรีอยุธยา การวิจัยสิ่งประดิษฐ์ การสร้างองค์ความรู้ใหม่ 

และการน าองค์ความรู้ถ่ายทอดเทคโนโลยีให้กับชุมชนและผลิตออกสู่เชิงพาณิชย์ 

ผักตบชวา เป็นพืชน้ าที่ท าให้เกิดความเสียหายแก่เกษตรกรทางน้ าเป็นอย่างมาก โดยเฉพาะ

อย่างยิ่งการคมนาคม การไหลเวียนของน้ า เป็นพืชที่เจริญเติบโตเร็วมาก และรวมถึงเป็นแหล่งของ

เชื้อโรค แมลงศัตรูพืชที่มาอาศัยผักตบชวาเป็นแหล่งเพาะพันธุ์ ซึ่งจะเป็นได้ว่าผักตบชวานั้นจะเป็น

ปัญหาและอุปสรรค ท าให้มีกลุ่มชุมชนที่เห็นถึงความส าคัญที่จะน าเอาผักตบชวาเหล่านี้มาใช้

ประโยชน์แปรรูปเป็นผลิตภัณฑ์ต่างๆ โดยผ่านกระบวนการทางวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยีแปรรูป

ผลิตภัณฑ์ผักตบชวา เพื่อเป็นการเพ่ิมมูลค่าทางเศรษฐกิจ 

การส ารวจข้อมูลบ้านผักตบชวา เมื่อวันที่ 15 กรกฎาคม 2552 ท าให้ทราบถึงความต้องการ

แก้ปัญหาและอุปสรรค ซึ่งกลุ่มผลิตภัณฑ์บ้านผักตบชวามีความต้องการดังนี้ 

1.  ออกแบบเครื่องทอผักตบชวาและอุปกรณ์ 

2.  การผลิตเส้นด้ายผักตบชวา 

3.  การออกแบบลายทอผักตบชวา 

4.  การผลิตกระดาษจากผักตบชวา 

5.  การแปรรูปผลิตภัณฑ์จากผักตบชวา 

ซึ่งทางกลุ่มได้ทราบข้อมูลจากการน าเสนอผลงานวิจัย เรื่อง การสร้างเครื่องทอและการ

ออกแบบลายทอ 6 8 10 ตะกอ ซึ่งจัดโดยกระทรวงวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยี ณ ศูนย์จัด



 

นิทรรศการไบเทคบางนาและได้ท าหนังสือขอความอนุเคราะห์ถึงสถาบันวิจัยและพัฒนา มหาวิทยาลัย

เทคโนโลยีราชมงคลพระนคร และคณะอุตสาหกรรมสิ่งทอและออกแบบแฟชั่น ความละเอียดทราบแล้วนั้น ใน

การนี้นักวิจัยได้ลงพื้นที่ส ารวจข้อมูลเบื้องต้น ณ บ้านผักตบชวา อ.บางไทร   จ.พระนครศรีอยุธยา เมื่อวันที่ 15 

กรกฎาคม 2552 พบประธานกลุ่มคุณดวงเดือน  ดังก้อง และสมาชิกของกลุ่มท าให้นักวิจัยทราบปัญหาและ

ความต้องการของกลุ่มและมีความคิดว่ามีความเป็นไปได้สูงที่จะน าองค์ความรู้จากการวิจัยดังกล่าวไป

ประยุกต์ใช้แต่ต้องท าการต่อยอดวิจัยปรับปรุงเปลี่ยนแปลงอุปกรณ์ เพ่ือให้ใช้ได้จริงและแก้ปัญหาได้ต่อไป เมื่อ

ได้องค์ความรู้ การผลิตเส้นด้ายจากผักตบชวา เครื่องทอและอุปกรณ์ส าหรับทอผักตบชวา การออกแบบลาย

ทอผักตบชวา การผลิตกระดาษ และการแปรรูปผลิตภัณฑ์จากผักตบชวา น าองค์ความรู้  ต่างๆ ที่เป็นผลจาก

การวิจัยแล้วถ่ายทอดให้กับชุมชนที่ต้องการคือ ชุมชนบ้านผักตบชวา ต าบลไม้ตรา อ าเภอบางไทร จังหวัด

พระนครศรีอยุธยา 

จากข้อมูลการส ารวจชุมชนบ้านผักตบชวา ต าบลไม้ตรา อ าเภอบางไทร จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 

เป็นชุมชนที่ตั้งอยู่ริมลุ่มแม่น้ าเจ้าพระยา มีผักตบชวามากมายที่เป็นวัตถุดิบ ซึ่งกลุ่มตั้งเหมาะสมและสอดคล้อง

กับการหาวัตถุดิบความเป็นมาของการผลิต ผลิตภัณฑ์และการสร้างสรรค์ผลงานท าให้ทราบการด าเนินงานของ

กลุม่ ดังนี้ 

พ.ศ. 2445 – 2546 คิดค้นทดลองงาน ผักตบชวาจากธรรมชาติ เป็นการศึกษาเรียนรู้ธรรมชาติ

พ้ืนฐาน จากสายน้ าเจ้าพระยา โดยการเก็บผักตบชวาและตากผักตบชวากับแสงแดด ให้แห้งสนิทพร้อมกับการ

บันทึกข้อมูลทุกขั้นตอนทั้งเทคนิคและวิธีการ จนสัมฤทธิ์ผล ณ บ้านเกาะใหญ่ อ าเภอบางไทร จังหวัด

พระนครศรีอยุธยา จะเป็นวิสาหกิจชุมชนที่ตั้งอยู่ริมแม่น้ าเจ้าพระยา มีผักตบชวา ในปัจจุบัน (ดวงเดือน ดัง

ก้อง ประธานกลุ่มผู้ให้ข้อมูล) 

พ.ศ. 2547  ศึกษาวิถีของชาวบ้านชุมชน และการเข้าหาชาวบ้านพร้อมกับการชักน าชาวบ้านเข้าสู่

กระบวนการการเรียนรู้การผลิตชิ้นงานสู่อาชีพ การสร้างงานในชนบท เพ่ือเป็นอาชีพเสริมของครัวเรือนและ

การพัฒนาอย่างต่อเนื่อง เข้าสู่ขบวนการจดสิทธิบัตรกับกรมทรัพย์สินทางปัญญากระทรวงพาณิชย์ 

พ.ศ. 2548 – ปัจจุบัน พัฒนางานและรับการอบรมสัมมนาจากหน่วยงานเกี่ยวข้องอย่างต่อเนื่อง 

-  ลงทะเบียนเป็นสินค้า OTOP เขตอ าเภอบางไทร 

-  จดมาตรฐานผลิตภัณฑ์ชุมชน (มผช) กับส านักงานอุตสาหกรรม จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 

-  จดมาตรฐาน (มก) กับมหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร์ 

-  มีศูนย์แสดงสินค้า 



 

-  เป็นศูนย์แลกเปลี่ยนการเรียนรู้ภูมิปัญญาท้องถิ่นของเยาวชน นักศึกษาและเครือข่าย 

-  เป็นศูนย์เยี่ยมชมงานของชาวต่างชาติของธนาคาร ธกส. ส านักงานใหญ่ 

จากข้อมูลดังกล่าวท าให้เป็นกลุ่มที่ได้ด าเนินกิจกรรม และพัฒนารูปแบบของผลิตภัณฑ์อย่างต่อเนื่อง 

ซึ่งทางกลุ่มได้ให้นักวิจัยของมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลพระนคร คณะอุตสาหกรรม  สิ่งทอและออกแบบ

แฟชั่น ร่วมกันพัฒนางาน โดยผ่านกระบวนการสร้างองค์ความรู้จากการวิจัยและถ่ายทอดเทคโนโลยีด้าน 

1.  การผลิตเส้นด้ายจากผักตบชวา 

2.  การทอและการออกแบบลายทอผักตบชวา 

3.  การผลิตกระดาษจากผักตบชวา 

4.  การแปรรูปผลิตภัณฑ์จากผักตบชวา 

จะเป็นประโยชน์ส าหรับการพัฒนารูปแบบของผลิตภัณฑ์ใหม่ๆ โดยใช้วัสดุจากผักตบชวาทั้งหมด เป็น

การช่วยเหลือสนับสนุนให้กลุ่มมีความเข้มแข็งมากขึ้น ซึ่งข้อ 1 – ข้อ 3 ทางกลุ่มยังไม่สามารถกระท าได้จึง

จ าเป็นต้องสร้างโดยนักวิจัยเพื่อสร้างองค์ความรู้และนวัตกรรมขึ้นจึงจะสามารถถ่ายทอดองค์ความรู้สู่การผลิต 

ส่วนข้อ 4 นั้น ทางกลุ่มได้กระท าแล้วแต่ต้องการผลิตภัณฑ์ใหม่ที่หลากหลาย 

 เมื่อผลงานวิจัยได้ด าเนินการสิ้นสุด ผู้วิจัยตระหนักถึงการน าผลงานงิจัยไปใช้ประโยชน์อย่างกว้างขวาง

และได้น าเสนอผลงานทั้งระดับชาติและนานาชาติ หน่วยงานที่ต้องการน าเสนองานวิจัยไปใช้ประโยชน์ 

1. ระดับโรงเรียน วิทยาลัย (เอกสารแนบภาคผนวก) 

2. มูลนิธิ (เอกสารแนบภาคผนวก) 

3. กระทรวงวิทยาศาสตร์ (เอกสารโครงการแนบภาคผนวก) 

4. SME กระทรวงอุตสาหกรรม (เอกสารแนบภาคผนวก) 

5. จังหวัดอ่างทอง (เอกสารแนบภาคผนวก) 

วัตถุประสงค์ 

1. เพ่ือสร้างเครื่องทอผักตบชวา จ านวน 1 เครื่อง 
2. เพ่ือออกแบบลายทอผักตบชวา 
3. เพ่ือศึกษาย้อมสีผักตบชวาให้เป็นมาตรฐาน 
4. เพ่ือผลิตกระดาษจากผักตบชวา 
5. เพ่ือแปรรูปผลิตภัณฑ์จากผักตบชวา 

 



 

วิธีด าเนินการ 

โดยการบูรณาการร่วมกันระหว่างหน่วยงานราชการ อันประกอบด้วยกระทรวงวิทยาศาสตร์และ

เทคโนโลยี เพ่ือของบประมาณในการขยายผลงานวิจัยสู่ชุมชน ประจ าปี 2555 โดยผ่านหน่วยงานคลินิก

เทคโนโลยีชุมพรเขตรอุดมศักดิ์ กระทรวงอุตสาหกรรม โดยได้รับงบประมาณประจ าปี 2555 เพ่ือถ่ายทอดการ

ผลิตกระดาษผักตบชวา และการแปรรูปผลิตภัณฑ์เป็นดอกไม้ประดิษฐ์ชุบน้ ายางพารา การทอ การออกแบบ

ลายทอ การผลิตสร้อยคอ โดยการด าเนินการในพ้ืนที่จังหวัดอ่างทอง ได้ประสานงานกับพัฒนาการจังหวัดและ

มีหนังสือขอความอนุเคราะห์มาถึงมหาวิทยาลัย คณะฯ และนักวิจัย 

1. ส ารวจข้อมูล โดยประสานงานกับจังหวัด 
2. วิเคราะห์ข้อมูล 
3. ศึกษาข้อมูลที่เก่ียวข้องกับงานวิจัย 
4.  เพ่ือของบประมาณด าเนินการจากกระทรวงวิทยาศสตร์ฯและกระทรวงอุตสาหกรรม 
5.  ออกแบบเครื่องมือที่ใช้ส าหรับการประเมิน 
6.  ออกแบบทดลองเครื่องทอต้นแบบส าหรับทอเส้นด้ายจากผักตบชวา 
7.  ออกแบบลายต้นแบบและการทอต้นแบบ 
8.  ออกแบบรูปแบบการผลิตเส้นด้ายจากผักตบชวา 
9.  ออกแบบรูปแบบการผลิตกระดาษจากผักตบชวา 
10.  ออกแบบอุปกรณ์ส าหรับกระบวนการขึ้นเส้นด้ายยืน 
11.  ออกแบบผลิตภัณฑ์ต้นแบบจากผักตบชวา จ านวน 10 ผลิตภัณฑ์ 
12.  ถ่ายทอดเทคโนโลยีการผลิตกระดาษจากผักตบชวา 
13.  ถ่ายทอดเทคโนโลยีการผลิตเส้นด้ายจากผักตบชวา 
14.  ถ่ายทอดเทคโนโลยีการออกแบบลายทอจากผักตบชวา 
15.  ถ่ายทอดเทคโนโลยีการออกแบบผลิตภัณฑ์ต้นแบบจากผักตบชวา 
16.  ถ่ายทอดเทคโนโลยีการทอจากเส้นใยจากผักตบชวา 
17.  ประเมินผล 
18.  รายงานผล  

ผลสัมฤทธิ์   
1. ถ่ายทอดผลงานวิจัยโดยได้รับงบประมาณสนับสนุนจากกระทรวงวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยีจ านวน 

3 โครงการ 

1.1 โครงการบริการให้ค าปรึกษาและบริการข้อมูล 

1.2 โครงการถ่ายทอดนวัตกรรมและเทคโนโลยีการผลิตกระดาษผักตบชวาและการแปรรูปผลิตภัณฑ์ 

กลุ่มผลิตสินค้าหัตถกรรม อ. โพธิ์ทอง จ.อ่างทอง 



 

1.3 โครงการการพัฒนารูปแบบผลิตภัณฑ์สิ่งทอจากผักตบชวาและทอผ้าผักตบชวา 

      2.    ถ่ายทอดผลงานวิจัยโครงการพัฒนาผลิตภัณฑ์ผักตบชวา กลุ่มผู้ผลิตสินค้า OTOP จังหวัดอ่างทอง 

ตามแนวทางปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง 

      3.    ถ่ายทอดผลงานวิจัยงบประมาณจาก SME กระทรวงอุตสาหกรรม 

             3.1 ถ่ายทอดให้กับกลุ่มเป้าหมาย (กลุ่มทดลอง จังหวัดอ่างทอง) 

             3.2 ถอดผลงานวิจัย 5 บท เป็นหนังสือเพ่ือการเผยแพร่และจัดจ าหน่าย 

      4.    สถาบันพัฒนาอุตสาหกรรมสิ่งทอ กระทรวงอุตสาหกรรม ให้งบประมาณสนับสนุนการแปรรูป

ผลิตภัณฑ์เคหะสิ่งทอจากผักตบชวา (R&D)   

      5.    น าผลงานวิจัยจัดนิทรรศการผลงานวิจัยและสิ่งประดิษฐ์ มทร.ครั้งที่ 3 และการประชุมวิชาการ

ระดับชาติ มทร.ครั้งที่ 2 ณ อุทยานหลวงราชพฤกษ์ อ.เมือง จ.เชียงใหม่ วันที่ 6-11 สิงหาคม 2555 

      6.   น าผลงานวิจัยจัดนทิรรศการงาน มหกรรมวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยีแห่งชาติ 

กระทรวงวิทยาศาสตร์ ณ ไบเทคบางนา วันที่ 17-31 สิงหาคม 2555 

      7.   น าผลงานวิจัยจัดนทิรรศนาการงาน Thailand Research Expo 2012 วันที่ 23-28 สิงหาคม 2555   

      8.   น าผลงานวิจัยถ่ายทอดสู่ชุมชนวัดรางบัว แขวงภาษีเจริญ จ.กรุงเทพมหานคร วันที่ 5 กันยายน 2554 

      9.   ถ่ายทอดเทคโนโลยีและนวัตกรรมการผลิตกระดาษจากผักตบชวาให้กับเยาวชน นักเรียนมูลนิธิภคินิ

ศรีชุมพาบาล เขตดินแดง กรุงเทพมหานคร 

     10.  ส่งผลงานวิจัยสิ่งประดิษฐ์ 3 ผลิตภัณฑ์ จากผักตบชวา กับกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและ

สิ่งแวดล้อม 

           ชิ้นงานที่ 1 The Charm of the Water Hyacinth 

                         รางวัล 1.1 รางวัลชนะเลิศระดับจังหวัดอยุธยา 

                                  1.2 รางวัลชนะเลิศระดับภาคกลางตอนบน 

                                  1.3 รางวัลรองชนะเลิศอันดับ 2 ระดับประเทศ 

           ชิ้นงานที่ 2 วิถีไทย 

                                  2.1 รางวัลรองชนะเลิศอันดับ 2 กรุงเทพมหานคร 



 

ชิ้นงานที่ 3 สร้อยหมากทอง 

                                  3.1 รางวัลชนะเลิศกรุงเทพมหานคร 

                                  3.2 รางวัลรองชนะเลิศอันดับ 2 ระดับประเทศ 

ปัจจัยความส าเร็จ  
1. ความต้องการของหน่วยงานภาครัฐ เอกชน และชุมชน 
2. ทีมงานวิจัยที่มีความเข้มแข็งในแต่ละศาสตร์ 
3. ความเชื่อมั่นในทีมวิจัยด้วยเหตุผลกระบวนการทางวิทยาศาสตร์ 
4. ความสมดุลย์ของนักวิจัย และผู้มีส่วนได้ส่วนเสีย 
5. ผลการวิจัยตอบสนองความต้องการอย่างแท้จริง 
6. ความซื่อตรงของทีมงานวิจัยและเห็นความส าคัญในทิศทางเดียวกัน 
7. การปรับความเชื่อมั่นในทีมงานวิจัย 
8. การส ารวจข้อมูลและการวิเคราะห์ 
9. เอกสารอ้างอิง ข้อมูลอ้างอิงที่เกี่บวข้องในการรองรับเอกสาร 
10. มีงบประมาณสนับสนุนทั้งภายในและภายนอกมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลพระนคร 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รางวัลนักวิจัยดเีด่น 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รัลรางวัลจากกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้ม 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

นายกสภามหาวิทยาลัยมอบรางวัลโครงการวิจัยดีเด่น 

และ 

รัฐมนตรีกระทรวงศึกษาธิการเยี่ยมชมผลงานวิจัย 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ประกาศนียบัตร 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ประกาศนียบัตร 
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